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Albond® Alüminyum Kompozit Panel 
Albond® Alüminyum Kompozit Panel,ön işlem yapılmış boyalı iki alüminyum levha 
arasına düşük yoğunluklu polietilen çekirdeğin ileri teknoloji yöntemi kullanılarak 
yapıştırılmasıyla oluşmuş kompozit bir yapı malzemesidir.(Şekil 1) 
Albond® kompozit panel hafif alüminyum esaslı olmasına karşın metal 
sağlamlılığını bir arada sunan,üstün düzgünlük,titreşimi absorbe etme,aşırı 
dayanıklılık ve bakım kolaylığı sunan bir yapı malzemesidir. 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Şekil 1.Albond Kompozit Panel Detay 

 
Alüminyum Levha   : EN AW 3005 (Al Mn1 Mg 0.5) /  H42-H46 
Alüminyum Levha Dış Yüzey : PVDF / Kynar 500 
Alüminyum Levha İç Yüzey : Koruyucu Astar Boya 
Plastik Dolgu Malzemesi  : Düşük Yoğunluklu Polietilen 

Albond® Alüminyum Kompozit Panel Kullanım Alanları 
• Yapıların iç ve dış cephe uygulamalarında, 
• Eski binaların restorasyon uygulamalarında, 
• Her türlü balkon dekorasyon uygulamalarında, 
• Her türlü kolon-kiriş kaplama uygulamalarında, 
• Saçak-tavan kaplama uygulamalarında, 
• Ticaret,iş-alışveriş merkezlerinde,dükkan ofis uygulamalarında, 
• Banka ve otel uygulamalarında, 
• Reklam,ilan pano tasarım ve uygulamalarında, 
• Tünel-metro istasyonları iç yüzey cephe uygulamalarında, 
• Havaalanları,tren garları,otobüs terminalleri uygulamalarında, 
• Sergi,fuar merkezleri ve stand uygulamalarında, 
• Turistik işletmelerde, 
• Futbol stadyumlarında, 
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• Her türlü işaret,yönlendirme levhalarında, 
• Yürüyen merdiven ve asansörlerde, 
• Benzin istasyonlarında,  

Neden Albond® Kompozit Panel? 
• Albond® tasarımda özgürlük,esneklik sağlar. 
• Diğer cephe elemanlarına göre daha hafif daha ince kalınlıkta olmasına 

karşın metal sağlamlılığı sağlar. 
• Üstün düzgünlük özelliğine sahiptir. 
• Zengin renk çeşitliliği  ve esnek tasarım kabiliyeti sunar. 
• Taşınması kolaydır. 
• Bakım ve temizlik kolaylılığı sağlar. 
• Bozuk cephe kusurlarını örter. 
• Paslanma,çürüme olayları yaşanmaz. 
• Deprem açısından güvenilir yapı malzemesidir.Binaya ek yük getirmez. 
• Çevreye ve doğaya zararlı bir etkisi yoktur. 
• Hammaddelerin geri dönüşüm imkanı vardır. 
• Montaj süresi kısadır. 
• Uzun vadede sağladığı avantajlarla ekonomiktir. 

 

Aynı Rijitlikte Malzemelerin Kalınlık ve Ağırlık Mukayese 
Tablosu 

 

Albond® Alüminyum Kompozit Panel Üretim Tekniği 
Ergiyik halde  polietilen dolgu malzemesi,kalıp içersinde üst ve alt yüzeyi polimer 
yapıştırıcı ile birleşerek homojen biçimde dağılır.Üst ve alt alüminyum 
levhanın,polietilen ve yapıştırıcının belli basınç,sıcaklık ve kuvvet altında 
birleşmesi ile kompozit malzeme ilk halini alır.Albond® Kompozit Panel Kalınlığı bu 
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noktada ayarlanır.Set edilen kalınlık değeri artık sürekli üretim boyunca hiçbir 
değişkenlik göstermeyecek şekilde devam eder. (Şekil 2) 
 

İlk şeklini alan Albond® Kompozit Panel daha 
sonra ısıtma,soğutma ünitelerinden 
geçer.Polietilen kenar kesme,düzeltmenin 
ardından çekici,folyolama ve istifleme 
üniteleri ile Albond® Kompozit Panel el 
değmeden tam otomatik PLC kontrol 
sayesinde  üretim gerçekleştirilir. 

 
 

Şekil 2.Albond Kompozit Panel Üretim Tekniği 

 

Koruyucu Film 
 

Albond® Kompozit Panelde kullanılan koruyucu 
folyo,ürünün fiziksel özelliklerini kaybetmeden 
kullanılacağı noktaya ulaştırılmasını sağlar. UV 
dayanımı yüksektir. Çıkartılması kolaydır. 
Çıkartıldığında yapışkan izi bırakmaz.ROHS 
standartlarına uygundur. Montajı tamamlanan 
Albond® Kompozit Panel 180º açıyla sökülmelidir.  

Şekil 3.Albond Koruyucu Folyo Sökme Şekli 
 
Uygulaması tamamlanmış kompozit panel en geç otuz gün içersinde 
sökülmelidir.(Şekil 3) 

EN AW 3005 Alüminyum Mekanik Özellikler 
Çekme Mukavemeti(Rm) Mpa : 140-195    (EN 10002) 
Akma Mukavemeti(Rp0.2) Mpa : ≥160    (EN 10002) 
Uzama (A50) %   : ≥5     (EN 10002) 
Elastisite Modülü Mpa  : 70.000 
Kalınlık Tolerans mm  : ± 0.02    (EN 485/4) 
Genişlik Tolerans mm  : +2/0    (EN 485/4) 
Düzlük (Kenar Dalga) mm  : d≤6  maks. d/f ≤ 1 %  (EN 485/4) 
Düzlük (Bukle) mm   : d≤6  maks. d/f ≤ 1 %  (EN 485/4) 
Düzlük (Çapraz Eğilme) mm : d≤6  maks.    (EN 485/4) 
 

 

ALBOND

ALBOND
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EN AW 3005  Alüminyum Kimyasal Kompozisyon 
 

Fe 
% 

Cr 
% 

Ti 
% 

Zn 
% 

Mg 
% 

Mn 
% 

Si 
% 

Cu 
% 

0,45 0,01 0,02 0,03 0,45 1,13 0,21 0,11 

 

Albond®  Kompozit Panel Mekanik Özellikler 
Akma Mukavemeti (kg/mm²)  : 4.1  
Çekme Mukavemeti (kg/mm²)  : 4.8  
Kopma Uzaması (l0=5,65 A0¹²- %) : 15 
Ayrılma (N/mm)    : 12.5  
Eğme Mukavemeti  (Mpa)   : 122  
Eğme Elastik Modülü (Mpa)  : 10834  
Termal Dayanım (m²K/W)   : 0.0103 
Sapma Isısı(⁰C)    : 115 
Isı Geçiş Katsayısı (Wm²/K)  : 5.54 
Termal Uzama Katsayısı(mm/m/⁰C) : 0.024 
Isı Kullanım Aralığı (⁰C)   : -50 ⁰C / +80 ⁰C 
Ses İzolasyonu    : 25 dB 
Rijitlik (kN m²/m) (4mm)   : 0.240 
Kesit Modülü (cm³/m) (4mm)  : 1.75 
Rijitlik (kN m²/m) (3mm)   : 0.125 
Kesit Modülü (cm³/m) (3mm)  : 1.25 

Albond® Kompozit Panel Üretim Toleransları 
Kalınlık (mm)  : ± 0.2  
En (mm)   : +2 / 0  
Boy (mm)   : +4 / 0  
Diyagonal (mm)  : max.3  

Albond® Kompozit Panel Üretim Ölçüleri 
Standart Ölçü (mm)  : 4 X 1250 X 3200 
Kalınlık (mm)  : 2-6  
En (mm)   : 1000 / 1250 / 1500 
Boy (mm)   : 6000 mm’ye kadar özel ölçüler 
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Albond® Kompozit Panel Pvdf Boya Test Sonuçları 
Cinsi      : PVDF 
Ön İşlem     : Alkali Yağ Alma 
Primer Boya Kalınlık   : 5 ± 2µm   (ECCA T1-EN 13523-1) 
Son Kat Boya Kalınlık   : 21 ± 2µm  (ECCA T1-EN 13523-1) 
Toplam Boya Kalınlık   : 26 µm 
Gloss (60º)     : 30 ± 5   (EN 13523-2) 
Boya Renk Sapma    : ∆E ≤ 1   (EN 13523-3) 
Kalem Sertlik    : ≥HB    (EN 13523-4) 
Çapraz Deformasyon Test   : ≤ GT1   (EN 13523-5) 
T-Bükme     : T ≤ 1   (EN 13523-7) 
Asit Dayanım(1000sa)   : Sınıf 3  (EN 1396) 
Su Dayanım (1000sa)   : Geçirme Yok (EN 13523-9) 
Hızlandırılmış Kötü Hava Dayanım  : Gloss ≤10   (EN 13523-10) 
Metil-Etil-Keton Dayanım(MEK)  : >100   (ECCA T11) 
Isı Dayanım (1/2sa 60º sürekli)  : Farklılık Yok  (ECCA T13) 
Kireçlenme Dayanımı(500sa)  : ≤10    (EN 13523-14) 
Rutubet Dayanımı(1000sa sonra)  : Farklılık Yok  (ASTM D2247-68) 

Albond®  Kompozit Panel Paletleme ve Sevkiyat 
Albond® Kompozit Paneller kuru bir alanda normal şartlar altında 
stoklanmalıdır.Konulduğu zeminden su ve nem almamalıdır.Stoklanma süresi 6 
aydan fazla olmamalıdır.Kompozit paneller üst üste 6 paletten fazla olmamalıdır. 
Albond® Kompozit Paneller herhangi bir müşteri talebi olmadığı durumlarda 50 ve 
100’er adetlik standart ölçülerde paletlenmektedir.(Şekil 4) 

 
Şekil 4.Albond Kompozit Panel Paletleme Şekli 
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Albond® Kompozit Panel Yeniden Kullanım(Geri Dönüşüm) 
Albond® Kompozit Panel bütünüyle geri dönüştürülebilir hammaddelerden 
üretilmektedir.İki yüzünde kullanılan alüminyumlar ve arasında bulunan polietilen 
çekirdek geri dönüşümü sağlanarak  ana hammadde olarak başka ürünlere 
dönüştürülerek kullanılabilir. 
Albond® Alüminyum Kompozit Panel’in çevreye ve doğaya zararlı bir etkisi yoktur. 

Albond® Kompozit Panel Metalik Renk Montaj Yönü 
 

Albond®   Kompozit   Panel metalik 
renklerin montajında dikkat edilmesi 
gereken noktalardan birisi de; 
koruyucu folyo üzerinde bulunan ok 
yönlerinin aynı doğrultuda  
olmasıdır.(Şekil 5)Koruyucu folyo da 
belirtilen bu ok yönleri alüminyumun 
boyanma işlemi yönünü ve  alüminyum 
kompozit panel üretiminde üretim  
 

Şekil 5.Metalik Renkler Montaj Yönü 
doğrultusunu gösterir.Metalik renklerde bulunan metal parçaçık yönleri bu 
doğrultuya göredir.Ok yönleri farklı kullanıldığı durumlarda aynı renk üzerinde 
farklı tonların oluşmasına sebebiyet vermektedir.Metalik olmayan diğer mat 
renklerde bu durumun olmamasına karşılık,aynı  doğrultuda montajın yapılmasını 
öneririz. 

Albond® Kompozit Panel İşleme Teknikleri 

Kesme 
Albond® Kompozit Panel testere ile kolayca kesilebilir.Tavsiye edilen 
testere,alüminyum kesmek için karpit uçlu olması yeterlidir.Albond ayrıca giyotin 
makasla da kesilebilir.(Şekil 6)Ancak giyotinle kesme işleminde kesilen noktada 
hafif bir eğim olması söz konusudur.Bu açı yaklaşık 1º ile 1,5º arasında olmaktadır. 
 

                   
 
Şekil 6.Testere ve Giyotin Makas ile Kesme 
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Derz Açma 
Makinede açılacak derz boşlukları katlama şekline göre uç seçimi yapılır.Açılan 
derz noktasında polietilen dolgu malzemesi 0.3 mm.olacak şekilde 
bırakılmalıdır.0.5 mm ve üzerinde bırakılacak polietilen kalınlık tam olarak istenen 
neticede katlanmaya müsaade etmeyebilir.Aynı şekilde 0.1 mm  ve altında 
bırakılacak polietilen kalınlığında ise alüminyumun kırılmasına sebebiyet 
verebilecektir.Tamamen polietilen dolgunun kaldırılmasında ise bıçak alüminyum 
üzerinde çentik etkisi meydana getirecek ve ilk kıvrımda alüminyum bu noktada 
kırılacaktır.(Şekil 7) 

Derz Kesme Açıları 

90°
135° 14

3 2

r ~2mm r ~2mm r ~7mm

 
 
Şekil 7.Derz Kesme Açıları ve Katlama Şekilleri 

 

Pres Baskı ile Bükme İşlemi 
Albond® Kompozit Paneller tek rol pres makinesi ile kolayca şekil verilip 
bükülebilir.Bükülme açısını;kalıp genişliği,rol çapı,inme kuvveti,presin inme 
mesafesi belirler.Kalıbın ağız kısmı pürüzsüz ve belli bir radius da olması gerekir. 
Şekillendirmeyi sağlayan kalıbın iki ucu keskin köşeli değil,belli radius da olması 
gerekir.Ayrıca bu noktada ezilmeye karşı yumuşak tampon malzeme de 
konulabilir.İdeal kalıp genişliği aşağıda belirtilen formüle göre hesap 
edilir.Bükülme yarıçapı;pres baskı ile 40-55 mm üç roller makinası ile 200-300 
mm.’dir. 
(Şekil 8) 
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r

 
Şekil 8.Pres Baskı İle Bükme İşlemi 
 
l min = d x 5    t : Albond® Panel Kalınlığı 
r min = t x 15 
t : Albond Panel Kalınlığı 
İdeal Kalıp Genişliği(n) = (2xt)+(Rol Çapı)+(Folyo Kalınlığı)+15 mm 

Köşe Çıkarma  ve Katlama 
Panel kenarlarından 25 mm. içeride V şeklinde kanallar açılır.Panel köşeleri atılıp 
astar boyalı yüzeye doğru bükülerek 25 mm.derinliğinde kaset elde edilir.Panel 
köşeleri kuvvetlendirmek için alüminyum parçalarla perçinlenerek(ya da 
yapıştırılarak) takviye yapılır.(Şekil 9) 
 

    
Şekil 9.Köşe Çıkarma ve Birleşim        Şekil 10.Katlama Şekli 
 
Derz açılmış Albond® Kompozit  Panel pürüzsüz ve düzgün bir çalışma masasında 
katlanıp şekil verilebilir..Tavsiye edilen çalışma ısısı 20ºC ile 35ºC arasındadır. 
Katlama operasyonunun 10ºC altında yapılmaması önerilir.Bu sıcaklığın altında 
katlama yapılması durumunda boyalarda çatlama olmasına olanak verecektir.(Şekil 
10) 
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Albond®  Kompozit Panel Temizlik Bakım 
Albond® Kompozit Panel yılda en az bir defa ılık deterjanlı su ve yumuşak 
temizleme bezi ile temizlenmelidir.40 ºC  üzeri sıcaklıkta temizleyici sıvı 
kullanılmamalıdır.Bu boya üzerinde kalıcı leke birikintilerine sebebiyet 
verebilir.Kullanılan bütün temizlik ajanlarının PH’ı 5-8 aralığında olmalıdır.Güçlü 
alkali temizleme ajanları kesinlikle kullanılmamalıdır.(Potasyum Hidroksit,Sodyum 
Karbonat,Kostik Soda…)Aynı şekilde güçlü asidik temizleme ajanları ve aşındırıcı 
ajanlar da kesinlikle kullanılmamalıdır. 
 

Alt Konstrüksiyon Dayanma Mukavemeti 
Albond® Kompozit Panellerin  bağlandığı alt konstrüksiyon mukavemet açısından 
önemlidir.Bu noktada konstrüksiyona bağlanan kompozit panel gerginliği  aşağıdaki 
kriterlere bağlıdır. 

• Rüzgar yükü, 
• Destek,montaj durumu, 
• Albond panel kalınlığı, 
• Alüminyum kalınlığı ve akma sınırı, 
• Albond panel ölçüleri, 
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Şekil 11.Kompozit Panel’in Maruz Kaldığı Rüzgar Yükü ve Yük Dağılımı 
 
Kompozit paneller, çelik ya da alüminyum malzemeden yapılmış konstrüksiyonlara 
monte edilir.Kompozit panel rüzgar yüküne maruz kaldığı gibi,kompozit panelin 
monte edildiği konstrüksiyon da rüzgar yüküne maruz kalır.(Şekil 11)Konstrüksiyon 
malzemenin  maruz kalacağı gerginlik;konstrüksiyon malzemenin 
rijitliğine,bağlantının bulunduğu desteğin aralığına,rüzgar yükünün konstrüksiyon 
üzerinde oluşturduğu kuvvete  bağlıdır. 
Konstrüksiyonun oluşturduğu  sehim l/200 mm’yi  ve maksimum gerginlik,müsaade 
edilen gerginlik değerini aşmamalıdır. 
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Maksimum Gerilme 
Z>W.l² / 8.σ%0.2 
 
Sehim 
l/200> 5.W.l4 / I.E.384 
 
Z : Alt Konstrüksiyonun Kesit Modülü (mm³) 
W :Rüzgar Yükü (N/mm) 
l :Destek Aralığı (mm) 
σ%0.2 :%0.2 Gerilme Dayanımı (N/mm²) 
E :Alt Konstrüksiyonun Elastik Modülü (N/ mm²) 
I :Alt Konstrüksiyonun Atalet Momenti (mm4 ) 
 

 
 

Rüzgar Yükü Hesaplama 
Rüzgar hızının bilinmesi durumunda m²’ye düşen rüzgar şiddeti hesaplanabilir. 
Pw=k.q k:Aerodinamik faktör (Yüksekliğe göre 1,2 ile 1,6 arasında alınır) 
q=v²/16  v:Rüzgar Hızı (m/sn) Pw:Rüzgar şiddeti (kg/m²) 
 

Rüzgar Yüküne Göre Kullanılabilecek Maksimum Panel 
Genişlikleri ve Bağlantı Aralıkları 
Alttaki grafiklerde (Şekil 12) rüzgar yüküne göre kullanılabilecek maksimum panel 
uzunlukları ve rüzgar şiddetine göre bağlantı aralık mesafeleri 
görülmektedir.(Verilen değerler Albond® Kompozit Panelin dört noktasından 
sabitlenmiş durumuna göredir.İzin verilen maksimum gerginlik:53 N/mm²) 
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Şekil 12.Rüzgar Yüküne Göre Kullanılabilecek Panel Genişliği ve Kullanılan Alt 
Konstrüksiyon(40x40x3) Malzemenin Rüzgar Basıncına Göre Bağlantı Aralığı 

 

Bağlantı  Noktasındaki Gerilme 
Albond® Kompozit Paneller alüminyum profil ya da başka bağlantı noktalarına 
genellikle ;civata-somun,perçin ya da vidalarla bağlanır.Birleşim yerindeki 
kuvvetler nedeniyle panel üzerinde gerilimler oluşur.(Şekil 13)Oluşan bu gerilim 
elastikiyet limitleri içersinde olmalıdır.(Şekil 14)Delik çapı kompozit panel kenar 
mesafesinden en az delik çapının iki katı kadar mesafede olmalıdır.Kullanılan 
bağlantı elemanları korozyona dayanıklı malzemeler olmalıdır.(Alüminyum 
,paslanmaz çelik,sert plastik…) Bakır,bronz,pirinç gibi malzemelerden yapılmış  
bağlantı elemanları korozitif etki yapacağı için kullanılmamalıdır.  
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Şekil 13.Kompozit Panel’in Birleşim Noktasındaki Maruz Kaldığı Kuvvetler 
 
 
Bağlantı elemanı olarak seçilen perçin,panel basıncına uygun olarak 
seçilmelidir.Uygun seçilmeyen perçin belli bir rüzgar yüküne maruz kalınca 
kopacaktır.Bu noktada çekme kuvveti,kesme kuvveti ve termal uzama dikkate 
alınmalıdır.Perçin bağlantısında delik çapı,perçin çapından +0.2 mm. fazla 
olmalıdır.(Şekil 15) 
 

 
Şekil 14.Bağlantı Elemanları Delik Çaplarına Göre Elastik Gerilim Sınırları 
 
 

   
 
Şekil 15.Kullanılan Perçin ve Olması gereken Çap Ölçüleri/Kenar Mesafe Ölçüsü 
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Fmax=σ x s x ø 
Fmax  : Gerilme Kuvveti (N) 
σ  : Elastik Gerilim (N/mm²) 
s : Albond® Kompozit Panel Kalınlığı (mm) 
ø : Delik Çapı (mm) 

 

Su Yalıtımı 
Yalıtım ve silikon uygulaması bağlantının yapıldığı yerde yapılır.Sızdırmazlık bu 
noktada önemlidir.Silikon kompozit panelin hat boyu olacak şekilde hafif bir eğim 
verilerek uygulanması gerekir.Seçilecek dolgu malzemesi  ortam şartlarına 
dayanıklı,tutunabilme ve yorgunluk dayanım özelliği iyi olmalıdır.Silikon dolgu 
malzeme diğer dolgu malzemelerine göre yaşlanma ve sıcaklıktan dolayı bozulması 
çok daha  azdır.Polisülfid ve poliüretan dolgu malzemelerin uzun süreli 
kullanılabilir sıcaklık aralığı -20/+80 ⁰C iken,silikon dolgu malzemenin uzun süreli 
kullanılabilir sıcaklık aralığı -40/+120 ⁰C’dir.Silikon ve diğer dolgu malzemelerinde 
dolum sonrası çok az çekme görülür.(Şekil 16) 
 

 
Şekil 16.Kompozit Panel Bağlantı Detayı Conta ve Silikon Durumu 
 
 
ÖRNEK: 
Panel Genişlik   :1250 mm. 
Rüzgar Yükü   :2.2 Kpa 
Konstrüksiyon Parça :40X40X3 L (Alüminyum) 
Kompozit Panel L  Alüminyum konstrüksiyon malzemeye  bağlandığında bağlantı 
aralığı  ne olmalıdır? 
 
Rüzgar Yükü(W) : 2.2 Kpa = 2200 N/m² X 1250 = 2.75 N/mm 
  
Gerilime Göre; 
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Z>W.l² / 8.σ%0.2   
1210 > 2.75X l² / 8x117  1210 >2.75x l² / 936 l² < 1210x936 / 2.75                                          
l²< 411840            l < 641 mm. 
 
Sehime Göre; 
l/200> 5.W.l4 / I.E.384 
l/200> 5x2.75xl4 / 35300x70000x384 l/200> 5x2.75xl4 / 948864000000 
l/200>13,75xl4 / 948864000000 l³<345041454  l<700 mm. 
Alt konstrüksiyon olarak alüminyum L 40X40X3 parçası kullanıldığında bağlantı 
mesafesi 641 mm.’den küçük olmalıdır. 
 

Albond® Kompozit Panel Gerilme Kuvveti 
Albond® Kompozit  Panel ile ilgili gerginlik hesaplamaları alüminyuma göre 
yapılır.Düzgün dağılmış yüzey etki alanına ve panel kenar oranlarına göre verilmiş 
katsayı tablosu aşağıdadır.Buna göre; 
 
σmax= βxwxb²/t² 
 

t² = (Albond® Kalınlık³ - Polietilen Kalınlık³)/Albond® Kalınlık 
 
β : Panel eni ve boyuna göre bağlantı durumuna göre katsayı 
W : Rüzgar Basıncı (N/mm²) 
b : Panel Kısa Kenar Boyu (mm) 

 
ÖRNEK: 
Albond® Kompozit Panel 1000x1000 ölçülerindedir.Panel kalınlığı 4 mm.’dir.Alt 
konstrüksiyona dört kenarı bağlanmıştır.Rüzgar yükü  160 kg/m² ‘dir.Bu ortamda 
kompozit panelde kalıcı bozukluk olacak mıdır? 
 
σmax= βxwxb²/t² 
t² = (Albond® Kalınlık³ - Polietilen Kalınlık³)/Albond® Kalınlık 
t²=(4³-3³)/4 =9,25 
 
β=0.3078 (a/b : 1000/1000=1) a/b oranına göre altta bulunan tabloya(Şekil 17) 
göre katsayı 
σmax= βxwxb²/t²  σmax= (0.3078X0.00016x(1000)²) / 9.25 
 
İzin Verilen Gerilim : 15.5 kg/mm² 
σmax= 5.32 kg/mm²  (5.32 kg/mm² < 15.5 kg/mm²) 
Bu şartlar altında kompozit panelde kalıcı deformasyon olmayacaktır. 
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Şekil 17.4 Kenarı Sabitlenmiş ve Desteklenmiş Kompozit Panel’de Yüzey Etki Hesaplama 
Tablosu 
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Albond®  Kompozit Panel İşleme Teknikleri 
 

    
  Kesme     Biçme 
 

     
  P.Delme     M.Delme 
 

     
  Bükme     Katlama 
 

    
  Perçinleme&Vidalama   Yapıştırma 
 

 
  Kaynaklama 
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Kaset Sistem ile Montaj Tekniği 
Albond® Kompozit Paneller aşağıdaki şekilde görüldüğü gibi kaset haline 
getirilip montajı yapılabilir.(Şekil 18)Kaset sisteminin bağlı bulunduğu profil 
alüminyum ya da çelik malzemeden olabilir.Bu sadece kasetin bağlı olacağı 
tırnağın geçeceği kısımda olabileceği gibi tek bir parça halinde de olabilir. 

   
Şekil 18.Albond Kompozit Panel’in Kaset Halinde İşlenmesi 
 
 
Kompozit panelde aralık 15 mm.olacak şekilde diğer kaset konstrüksiyon 
üzerinde bulunan tırnaklara geçirilir.Bu şekilde montaj yapımı imalat 
süresini kısaltır,hızlı biçimde montaj yapımına olanak verir.(Şekil 19) 
 
 

 
 
Şekil 19. Albond Kompozit Panel’in Kaset Halinde Bağlantı Detayı 
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Albond®  Kompozit Panel Uygulama Örneği 
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