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Albond® Aliiminyum Kompozit Panel

Albond® Aluminyum Kompozit Panel,on islem yapilmis boyali iki aluminyum levha
arasina dusiik yogunluklu polietilen cekirdegin ileri teknoloji yontemi kullanilarak
yapistirilmasiyla olusmus kompozit bir yap1 malzemesidir. (Sekil 1)

Albond® kompozit panel hafif aluminyum esasli olmasina karsin metal
saglamliigin1  bir arada sunan,istiin dizginlik,titresimi  absorbe etme,asin
dayaniklilik ve bakim kolayligi sunan bir yap1 malzemesidir.

Koruyucu Folyo
PVDF Kaplama
Primer Boya
Yiizey On Islem
Aliminyum Alasi
Kromat:

Polimer Yapistirci

Aliminyum

Pvdf Boyali Aliminyum

- =
Polimer Yapistirici V4 Polietilen Polietilen
Polietilen

Polimer Yapistirici N

Astar Boyali Aliminyum Polimer Yapistinc:

Kromat:
Aliminyum Alasim
Yiizey On Islem
Astar Boya

Sekil 1.Albond Kompozit Panel Detay

Aliiminyum Levha : EN AW 3005 (Al Mn1 Mg 0.5) / H42-H46
Aliminyum Levha Dis Yiizey : PVDF / Kynar 500

Aliiminyum Levha ic Yiizey : Koruyucu Astar Boya

Plastik Dolgu Malzemesi : Diisiik Yogunluklu Polietilen

Albond® Aliiminyum Kompozit Panel Kullanim Alanlari

e Yapilann ic ve dis cephe uygulamalarinda,

e Eski binalarnn restorasyon uygulamalarinda,

e Her turlu balkon dekorasyon uygulamalarinda,

e Her turlu kolon-kiris kaplama uygulamalarinda,

e Sacak-tavan kaplama uygulamalarinda,

e Ticaret,is-alisveris merkezlerinde,dukkan ofis uygulamalarinda,
e Banka ve otel uygulamalarinda,

e Reklam,ilan pano tasarim ve uygulamalarinda,

e Tunel-metro istasyonlan ic yuzey cephe uygulamalarinda,

e Havaalanlan,tren garlar,otobus terminalleri uygulamalarinda,
e Sergi,fuar merkezleri ve stand uygulamalarinda,

e Turistik isletmelerde,

e Futbol stadyumlarinda,

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢cogaltiimasi yasaktir. Sayfa 3
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Her turlu isaret,yonlendirme levhalarinda,
Yuruyen merdiven ve asansorlerde,
Benzin istasyonlarinda,

Neden Albond® Kompozit Panel?

Albond® tasarimda ozgiirliik,esneklik saglar.

Diger cephe elemanlarina gore daha hafif daha ince kalinlikta olmasina
karsin metal saglamliligi saglar.

Ustiin diizguinliik 6zelligine sahiptir.

Zengin renk cesitliligi ve esnek tasarim kabiliyeti sunar.

Tasinmasi kolaydir.

Bakim ve temizlik kolaylilig1 saglar.

Bozuk cephe kusurlarini orter.

Paslanma,curume olaylarn yasanmaz.

Deprem acisindan guvenilir yap1 malzemesidir.Binaya ek yuk getirmez.
Cevreye ve dogaya zararli bir etkisi yoktur.

Hammaddelerin geri donusum imkani vardir.

Montaj suresi kisadir.

Uzun vadede sagladig avantajlarla ekonomiktir.

Ayni Rijitlikte Malzemelerin Kalinhk ve Agirhik Mukayese
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Albond® Aliiminyum Kompozit Panel Uretim Teknigi

Ergiyik halde polietilen dolgu malzemesi,kalip icersinde uUst ve alt yuzeyi polimer
yapistinict ile birleserek homojen bicimde dagilir.Ust ve alt aliiminyum
levhanin,polietilen ve vyapistincinin belli basing,sicaklik ve kuvvet altinda
birlesmesi ile kompozit malzeme ilk halini alir.Albond® Kompozit Panel Kalinlig1 bu

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir. Sayfa 4
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noktada ayarlanir.Set edilen kalinlik degeri artik sirekli iretim boyunca hicbir
degiskenlik gostermeyecek sekilde devam eder. (Sekil 2)

ilk seklini alan Albond® Kompozit Panel daha
sonra 1s1itma,sogutma unitelerinden
gecer.Polietilen kenar kesme,duzeltmenin
ardindan  cekici,folyolama ve istifleme
uniteleri ile Albond® Kompozit Panel el
degmeden tam otomatik PLC kontrol
sayesinde Uretim gerceklestirilir.

Ust Altiminyum

T-Kalip

Alt Aliminyum

Sekil 2.Albond Kompozit Panel Uretim Teknigi

Koruyucu Film

Albond® Kompozit Panelde kullanlan koruyucu
i_>° folyo,urunun fiziksel ozelliklerini kaybetmeden
Q

o kullanilacagi noktaya ulastirilmasim saglar. UV
5 dayammi  vyilksektir.  Cikartilmasi  kolaydr.
Cikartildiginda yapiskan izi birakmaz.ROHS
standartlarina  uygundur. Montaji tamamlanan
Albond® Kompozit Panel 180° aciyla sokulmelidir.
Sekil 3.Albond Koruyucu Folyo Sokme Sekli
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Uygulamas1 tamamlanmis kompozit panel en ge¢ otuz gun icersinde
sokulmelidir.(Sekil 3)

EN AW 3005 Aliiminyum Mekanik Ozellikler

Cekme Mukavemeti(Rm) Mpa : 140-195 (EN 10002)
Akma Mukavemeti(Rp0.2) Mpa : 2160 (EN 10002)
Uzama (A50) % 125 (EN 10002)
Elastisite Modulu Mpa : 70.000

Kalinlik Tolerans mm :+0.02 (EN 485/4)
Genislik Tolerans mm :+2/0 (EN 485/4)
Duzluk (Kenar Dalga) mm :d<6 maks. d/f<1% (EN 485/4)
Duzluk (Bukle) mm :d<6 maks.d/f<1% (EN 485/4)
Diizliik (Capraz Egilme) mm : d<6 maks. (EN 485/4)

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir. Sayfa 5
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EN AW 3005 Aliiminyum Kimyasal Kompozisyon
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Albond® Kompozit Panel Mekanik Ozellikler

Akma Mukavemeti (kg/mm?2) 1 4.1
Cekme Mukavemeti (kg/mm?) :4.8
Kopma Uzamasi (l0=5,65 AQ'2- %) : 15
Ayrilma (N/mm) :12.5
Egme Mukavemeti (Mpa) 1122
Egme Elastik Modiili (Mpa) : 10834
Termal Dayanim (m2K/W) : 0.0103
Sapma Is1s1(°C) : 115

Is1 Gecis Katsayis1 (Wm2/K) :5.54
Termal Uzama Katsayisi(imm/m/°C) : 0.024
Is1 Kullanim Aralig1 (°C) :-50°C / +80 °C
Ses izolasyonu : 25 dB
Rijitlik (kN m2/m) (4mm) : 0.240
Kesit Modulu (cm3/m) (4mm) :1.75
Rijitlik (kN m2/m) (3mm) :0.125
Kesit Modulu (cm3/m) (3mm) :1.25

Albond® Kompozit Panel Uretim Toleranslar:

Kalinlik (mm)
En (mm)

Boy (mm)
Diyagonal (mm)

:+0.2
:+2/0
:+4 /0
: max.3

Albond® Kompozit Panel Uretim Olgiileri

Standart Olcii (mm)
Kalinlik (mm)

En (mm)

Boy (mm)

14X 1250 X 3200

:2-6

: 1000 / 1250 / 1500

: 6000 mm’ye kadar ozel olculer

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir.
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Albond® Kompozit Panel Pvdf Boya Test Sonuclari

Cinsi : PVDF

On islem : Alkali Yag Alma

Primer Boya Kalinlik :5+2um (ECCA T1-EN 13523-1)
Son Kat Boya Kalinlik 221 £ 2pm (ECCA T1-EN 13523-1)
Toplam Boya Kalinlik 126 um

Gloss (60°) :30+5 (EN 13523-2)

Boya Renk Sapma :AE <1 (EN 13523-3)

Kalem Sertlik : >HB (EN 13523-4)

Capraz Deformasyon Test : < GT1 (EN 13523-5)
T-Bukme T <1 (EN 13523-7)

Asit Dayanim(1000sa) : Simif 3 (EN 1396)

Su Dayanim (1000sa) : Gecirme Yok (EN 13523-9)
Hizlandinlmis Kotu Hava Dayanim : Gloss <10 (EN 13523-10)
Metil-Etil-Keton Dayanim(MEK) :>100 (ECCAT11)

Is1 Dayamim (1/2sa 60° surekli) : Farklilik Yok (ECCAT13)
Kireclenme Dayanimi(500sa) : <10 (EN 13523-14)
Rutubet Dayanimi(1000sa sonra) : Farklilik Yok (ASTM D2247-68)

Albond® Kompozit Panel Paletleme ve Sevkiyat

Albond® Kompozit Paneller kuru bir alanda normal sartlar altinda
stoklanmalidir.Konuldugu zeminden su ve nem almamalidir.Stoklanma siiresi 6
aydan fazla olmamalidir.Kompozit paneller Ust uste 6 paletten fazla olmamalidir.
Albond® Kompozit Paneller herhangi bir miisteri talebi olmadigi durumlarda 50 ve
100’er adetlik standart olculerde paletlenmektedir. (Sekil 4)

@ Polyester Cember

Al.Kompozit Panel@ Plastik Kosebent

@ Karton @ Mamul Tanitim Etiketi

Sekil 4.Albond Kompozit Panel Paletleme Sekli

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir. Sayfa 7
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Albond® Kompozit Panel Yeniden Kullanim(Geri Doniisiim)

Albond® Kompozit Panel butunuyle geri donusturulebilir hammaddelerden
uretilmektedir.iki yiziinde kullamlan aliminyumlar ve arasinda bulunan polietilen
cekirdek geri donlisimii saglanarak ana hammadde olarak baska Uriinlere
donusturulerek kullanilabilir.

Albond® Aliminyum Kompozit Panel’in gevreye ve dogaya zararli bir etkisi yoktur.

Albond® Kompozit Panel Metalik Renk Montaj Yonii

I Albond® Kompozit  Panel metalik
1 renklerin montajinda dikkat edilmesi
gereken  noktalardan  birisi  de;
TI koruyucu folyo uzerinde bulunan ok
yonlerinin ayni dogrultuda
olmasidir.(Sekil 5)Koruyucu folyo da
belirtilen bu ok yonleri aluminyumun
boyanma islemi yonunu ve aluminyum
kompozit panel uretiminde uretim
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Sekil 5.Metalik Renkler Montaj Yon
dogrultusunu gosterir.Metalik renklerde bulunan metal parcacik yonleri bu
dogrultuya goredir.Ok yonleri farkli kullanmldigi durumlarda aynmi renk lzerinde
farkli tonlarin olusmasina sebebiyet vermektedir.Metalik olmayan diger mat

renklerde bu durumun olmamasina karsilik,ayn1 dogrultuda montajin yapilmasini
oneririz.

I
111ﬁ

Albond® Kompozit Panel isleme Teknikleri

Kesme

Albond® Kompozit Panel testere ile kolayca kesilebilir.Tavsiye edilen
testere,aluminyum kesmek icin karpit uclu olmasi yeterlidir.Albond ayrica giyotin
makasla da kesilebilir.(Sekil 6)Ancak giyotinle kesme isleminde kesilen noktada
hafif bir egim olmasi so6z konusudur.Bu ac1 yaklasik 1° ile 1,5° arasinda olmaktadir.
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i
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Derz A¢ma

Makinede acilacak derz bosluklar katlama sekline gore uc secimi yapilir.Acilan
derz noktasinda polietilen dolgu malzemesi 0.3 mm.olacak sekilde
birakilmalidir.0.5 mm ve uzerinde birakilacak polietilen kalinlik tam olarak istenen
neticede katlanmaya musaade etmeyebilir.Aym1 sekilde 0.1 mm ve altinda
birakilacak polietilen kaliniginda ise aliminyumun kinlmasina sebebiyet
verebilecektir.Tamamen polietilen dolgunun kaldinlmasinda ise bicak aluminyum
uzerinde centik etkisi meydana getirecek ve ilk kivnimda aluminyum bu noktada
kirlacaktir. (Sekil 7)

Derz Kesme Acilari

r~2mm g % r~2mm r~7mm

Sekil 7.Derz Kesme Acilari ve Katlama Sekilleri

Pres Baski ile Biikme islemi

Albond® Kompozit Paneller tek rol pres makinesi ile kolayca sekil verilip
biikiilebilir.Bukilme acisini;kalip  genisligi,rol capi,inme kuvveti,presin inme
mesafesi belirler.Kalibin agiz kismi piiriizsiiz ve belli bir radius da olmas1 gerekir.
Sekillendirmeyi saglayan kalibin iki ucu keskin koseli degil,belli radius da olmasi
gerekir.Ayrica bu noktada ezilmeye karst yumusak tampon malzeme de
konulabilir.ideal kalip genisligi asagida belirtilen formiile gére hesap
edilir.Bukulme yancapi;pres baski ile 40-55 mm Uuc roller makinasi ile 200-300
mm.’dir.

(Sekil 8)

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir. Sayfa 9
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Koruyucu
Folyo

A

Sekil 8.Pres Baski ile Bilkme islemi

lmin=dx5 t : Albond® Panel Kalinligi
rmin=tx15

t : Albond Panel Kalinligi

ideal Kalip Genisligi(n) = (2xt)+(Rol Cap1)+(Folyo Kalinlig1)+15 mm

Kose Cikarma ve Katlama

Panel kenarlarindan 25 mm. iceride V seklinde kanallar acilir.Panel koseleri atilip
astar boyali yiizeye dogru biikiilerek 25 mm.derinliginde kaset elde edilir.Panel
koseleri  kuvvetlendirmek icin aluminyum parcalarla percinlenerek(ya da
yapistirilarak) takviye yapilir. (Sekil 9)
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Sekil 9.Kose Cikarma ve Birlesim Sekil 10.Katlama Sekli

Derz acilmis Albond® Kompozit Panel puruzsuz ve duzgun bir calisma masasinda
katlanmp sekil verilebilir..Tavsiye edilen calisma 1si1s1 20°C ile 35°C arasindadir.
Katlama operasyonunun 10°C altinda yapilmamasi onerilir.Bu sicakligin altinda
katlama yapilmasi durumunda boyalarda catlama olmasina olanak verecektir. (Sekil
10)

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢cogaltiimasi yasaktir. Sayfa 10
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Albond® Kompozit Panel Temizlik Bakim

Albond® Kompozit Panel yilda en az bir defa 1k deterjanli su ve yumusak
temizleme bezi ile temizlenmelidir.40 °C  Uzeri sicaklikta temizleyici sivi
kullamlmamalidir.Bu boya Uzerinde kalici leke birikintilerine sebebiyet
verebilir.Kullanilan biitiin temizlik ajanlarinin PH’1 5-8 araliginda olmalidir.Giiclii
alkali temizleme ajanlan kesinlikle kullanilmamalidir.(Potasyum Hidroksit,Sodyum
Karbonat,Kostik Soda...)Ayn sekilde guclu asidik temizleme ajanlar1 ve asindinci
ajanlar da kesinlikle kullanilmamalidir.

Alt Konstriiksiyon Dayanma Mukavemeti

Albond® Kompozit Panellerin baglandig1 alt konstriiksiyon mukavemet acisindan
onemlidir.Bu noktada konstriiksiyona baglanan kompozit panel gerginligi asagidaki
kriterlere baglidir.

e Ruzgar yukdu,

e Destek,montaj durumu,

e Albond panel kalinlig1,

e Aliminyum kalinligi ve akma sinin,

e Albond panel olculeri,

Ruzgar {uku )

Ruzgar Yuki

1 117311

Y \

Destek Araligi (1)

Sekil 11.Kompozit Panel’in Maruz Kaldigi Rizgar Yukd ve Yuk Dagilimi

Kompozit paneller, celik ya da aluminyum malzemeden yapilmis konstruksiyonlara
monte edilir.Kompozit panel riizgar yiikiine maruz kaldig1 gibi,kompozit panelin
monte edildigi konstriiksiyon da riizgar yikine maruz kalir.(Sekil 11)Konstriiksiyon
malzemenin maruz kalacagi gerginlik;konstruksiyon malzemenin
tzerinde olusturdugu kuvvete baglidir.

Konstriiksiyonun olusturdugu sehim /200 mm’yi ve maksimum gerginlik,miisaade
edilen gerginlik degerini asmamalidir.

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir. Sayfa 11
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Maksimum Gerilme
Z>W.12 / 8.0%0.2

Sehim
(/200> 5.W.l4 / 1.E.384

yA : Alt Konstruksiyonun Kesit Modulu (mm?3)
w :Ruzgar Yuku (N/mm)

L :Destek Aralig1 (mm)

0%0.2 :%0.2 Gerilme Dayanimi (N/mm?2)

E :Alt Konstruksiyonun Elastik Modulu (N/ mm?2)
I :Alt Konstruksiyonun Atalet Momenti (mma4 )

ALT KONSTRUKSIYON MALZEMESI

CELIK ALUMINYUM

Kesit 40X40X3 L 40X40X3 L

Eylemsizlik Momenti (1)

3,54 x 10* mm*

3,54 % 10" mm®*

Kesit Modiilii (Z)

0,121 x 10*mm?>

0,121 x 10° mm’

Elastiklik Modiilii (E)

210.000 N/mm?

70.000 N/mm?

235 N/mm? 117 N/mm?

% 0.2 Gerilim Dayanim1 (N/mm?2)

Riizgar Yiikii Hesaplama

Ruzgar hizinin bilinmesi durumunda m?’ye dusen ruzgar siddeti hesaplanabilir.
Pw=k.q k:Aerodinamik faktor (Yiikseklige gore 1,2 ile 1,6 arasinda alinir)
q=vZ/16 v:Ruzgar Hiz1 (m/sn) Pw:Ruzgar siddeti (kg/m?)

Riizgar Yiikiine Gore Kullanilabilecek Maksimum Panel
Genislikleri ve Baglanti Araliklar

Alttaki grafiklerde (Sekil 12) ruzgar yukune gore kullanilabilecek maksimum panel
uzunluklarn ~ ve  riizgar siddetine gore baglanti aralik  mesafeleri
gorilmektedir. (Verilen degerler Albond® Kompozit Panelin dort noktasindan
sabitlenmis durumuna goredir.izin verilen maksimum gerginlik:53 N/mm?2)

Sayfa 12

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir.



Albond® Altiminyum Kompozit Panel Teknik Kilavuz

ALBOND® 4 MM ALBOND® 3 MM
2200 2200 \
£ {1\ £ \
Z 1800 \ \ Z 1800 \
\
= AN 2 \
= ARK 3 \
> 1400 \\\ > 1400 \\\ -
5 \\\\\\ PANEL GENISLIK 5 \‘\\ PANEL GENISLIK
2 N N > N
:g 1000 \\\\\\ — 5 1000 \\‘\‘
14 \\ \\\
~
600 T~ 600 ™~ 5
500 1250
200 200
o o o o o o o o o o o o
izin Verilen Uzunluk (mm) izin Verilen Uzunluk (mm)
40X40X3 L-CELIK 40X40X3 L-ALUMINYUM
& 4000 &~ 4000
£ ) | | £ | -
z " 1500 \‘\ ‘ ‘ Z 2000
3000 —
5 \ \1250 5 1500 \\1250
% 2500 = 2500 \\
® 2000 \\ ® 2000 \
M ‘\\ o \\ \
5 1500 N @ 1500 N
S" 1000 \ :E.’ 1000 k
& | | ~ | @ | X |
500‘ ‘ ‘ — 500 ‘ &
= = = o o o‘ = 3 8 3 3 S 3 3
8 3 8 I u°7 8 S © © 2 ] 0 © S
g @ @ S e ®
Destek Aralik Mesafesi(mm) Destek Aralik Mesafesi(mm)

Sekil 12.Rizgar Yiukune Gore Kullanilabilecek Panel Genisligi ve Kullanilan Alt
Konstriiksiyon(40x40x3) Malzemenin Riizgar Basincina Gore Baglanti Araligi

Baglantt Noktasindaki Gerilme

Albond® Kompozit Paneller aliminyum profil ya da baska baglanti noktalarina
genellikle ;civata-somun,percin ya da vidalarla baglanir.Birlesim yerindeki
kuvvetler nedeniyle panel uzerinde gerilimler olusur.(Sekil 13)Olusan bu gerilim
elastikiyet limitleri icersinde olmalidir.(Sekil 14)Delik cap1 kompozit panel kenar
mesafesinden en az delik capinin iki kat1 kadar mesafede olmalidir.Kullanilan
baglant1 elemanlarnn korozyona dayanikli malzemeler olmalidir.(Aliminyum
,paslanmaz celik,sert plastik...) Bakir,bronz,pirinc gibi malzemelerden yapilmis
baglanti elemanlar korozitif etki yapacagi icin kullanilmamalidir.

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢cogaltiimasi yasaktir. Sayfa 13
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Sekil 13.Kompozit Panel’in Birlesim Noktasindaki Maruz Kaldigi Kuvvetler

Baglanti elemam olarak secilen percin,panel basincina uygun olarak
secilmelidir.Uygun secilmeyen percin belli bir ruzgar yukiune maruz kalinca
kopacaktir.Bu noktada cekme kuvveti,kesme kuvveti ve termal uzama dikkate
alinmalidir.Percin baglantisinda delik capi,percin capindan +0.2 mm. fazla
olmalidir. (Sekil 15)

Delik Gapt Maksimum
Delik Merkezinin Panel Maksimum Gerilim
Capi(mm) Kenarn Mesafesi | Elastik Gerilim Kuvveti
(mm) (N/mm?) (N)
5 21 320
5 10 48 720
15 55 820
9 20 590
10 19 38 1150
30 39 1170

Sekil 14.Baglanti Elemanlari Delik Caplarina Gore Elastik Gerilim Sinirlari

- d+0.2
VI e d
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i ! Albond  ( '
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15mm. min. !

m m>DX2

Sekil 15.Kullanilan Pergin ve Olmasi gereken Cap Olgiileri/Kenar Mesafe Olgiisii

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢cogaltiimasi yasaktir. Sayfa 14
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Fmax=0 X s x @
Fmax : Gerilme Kuvveti (N)

(o] : Elastik Gerilim (N/mm?)

S : Albond® Kompozit Panel Kalinligi (mm)
@ : Delik Cap1 (mm)

Su Yahtitmi

Yalitim ve silikon uygulamasi baglantinin yapildigi yerde yapilir.Sizdirmazlik bu
noktada onemlidir.Silikon kompozit panelin hat boyu olacak sekilde hafif bir egim
verilerek uygulanmasi gerekir.Secilecek dolgu malzemesi  ortam sartlarina
dayanikli,tutunabilme ve yorgunluk dayanim ozelligi iyi olmalidir.Silikon dolgu
malzeme diger dolgu malzemelerine gore yaslanma ve sicakliktan dolay1 bozulmasi
cok daha azdir.Polisulfid ve poliiretan dolgu malzemelerin uzun sureli
kullanilabilir sicaklik araligi -20/+80 °C iken,silikon dolgu malzemenin uzun sireli
kullanilabilir sicaklik araligi -40/+120 °C’dir.Silikon ve diger dolgu malzemelerinde
dolum sonrasi cok az cekme gorulur. (Sekil 16)

A ~N—
/S/,\

Albond ®

Sekil 16.Kompozit Panel Baglanti Detayi Conta ve Silikon Durumu

ORNEK:

Panel Genislik 11250 mm.

Ruzgar Yuku :2.2 Kpa

Konstriksiyon Parca :40X40X3 L (Aluminyum)

Kompozit Panel L Aliminyum konstriiksiyon malzemeye baglandiginda baglanti
araligi ne olmalidir?

Riizgar Yiikii(W) : 2.2 Kpa = 2200 N/m?2 X 1250 = 2.75 N/mm

Gerilime Gore;

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir. Sayfa 15



Albond® Altiminyum Kompozit Panel Teknik Kilavuz

Z>W.12 / 8.0%0.2
1210 > 2.75X 12 / 8x117 1210 >2.75x 12 / 936 (2 <1210x936 / 2.75
[2< 411840 [ < 641 mm.

Sehime Gore;

/200> 5.W.l4 / |.E.384

/200> 5x2.75x14 / 35300x70000x384 /200> 5x2.75x14 / 948864000000
1/200>13,75x14 / 948864000000 (3<345041454 (<700 mm.

Alt konstriiksiyon olarak aliiminyum L 40X40X3 parcasi kullanildiginda baglanti
mesafesi 641 mm.’den kucuk olmalidir.

Albond® Kompozit Panel Gerilme Kuvveti

Albond® Kompozit Panel ile ilgili gerginlik hesaplamalar aliuminyuma gore
yapilir.Diizglin dagilmis yiizey etki alanina ve panel kenar oranlarina gore verilmis
katsay1 tablosu asagidadir.Buna gore;

omax= Bxwxb?2/t?
t2 = (Albond® Kalinlik?® - Polietilen Kalinlik3)/Albond® Kalinlik

B : Panel eni ve boyuna gore baglanti durumuna gore katsayi
W : Ruzgar Basinci (N/mm?2)
b : Panel Kisa Kenar Boyu (mm)

ORNEK:

Albond® Kompozit Panel 1000x1000 olciilerindedir.Panel kalinligi 4 mm.’dir.Alt
konstriiksiyona dort kenar1 baglanmistir.Riizgar yikii 160 kg/m? ‘dir.Bu ortamda
kompozit panelde kalici bozukluk olacak midir?

omax= Bxwxb?2/t?
t2 = (Albond® Kalinlik?® - Polietilen Kalinlik3)/Albond® Kalinlik
t2=(43-33)/4 =9,25

=0.3078 (a/b : 1000/1000=1) a/b oranina gore altta bulunan tabloya(Sekil 17)
gore katsay1
omax= Bxwxb2/t2 omax= (0.3078X0.00016x(1000)2) / 9.25

izin Verilen Gerilim : 15.5 kg/mm?
omax= 5.32 kg/mm? (5.32 kg/mm? < 15.5 kg/mm?)
Bu sartlar altinda kompozit panelde kalic1 deformasyon olmayacaktir.

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir. Sayfa 16
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4 KENARI SABITLENMIS (Diizgiin Dagilim Yiizey Etki Hesaplama)

m Maksimum Gerginlik
b
g Omax= [ X wb?/t?
-
] B
a/b 1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 v
B 0.3078 | 0.3834| 0.4356 | 0.4680 | 0.4872 |0.4974 0.5000

4 KENARI DESTEKLENMIS (Diizgiin Dagilim Yiizey Etki Hesaplama)

— _ "
Maksimum Gerginlik
b
2 Omax= [ X wb?/t?
—
I |
A A
a/b 1 1.2 1.4 1.6 1.8 2 3
B 0.2874 | 0.3762| 0.4530 | 0.5172 | 0.5688 |0.6102 0.7134

Sekil 17.4 Kenari Sabitlenmis ve Desteklenmis Kompozit Panel’de Yizey Etki Hesaplama

Tablosu

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢ogaltiimasi yasaktir.

Sayfa 17
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Albond® Kompozit Panel isleme Teknikleri

Bukme Katlama
@
/T2 U
f I | ’ [ l
Percinleme&Vidalama Yapistirma
[ L \/ {
Kaynaklama

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢cogaltiimasi yasaktir. Sayfa 18
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Kaset Sistem ile Montaj Teknigi

Albond® Kompozit Paneller asagidaki sekilde goriildiigli gibi kaset haline
getirilip montaji1 yapilabilir.(Sekil 18)Kaset sisteminin bagli bulundugu profil
aliminyum ya da celik malzemeden olabilir.Bu sadece kasetin bagli olacagi
tirnagin gececegi kisimda olabilecegi gibi tek bir parca halinde de olabilir.

, <T

\
\

\

] e

N
Sekil 18.Albond Kompozit Panel’in Kaset Halinde islenmesi

Kompozit panelde aralik 15 mm.olacak sekilde diger kaset konstriiksiyon
uzerinde bulunan tirnaklara gecirilir.Bu sekilde montaj yapimi imalat
suresini kisaltir,hizli bicimde montaj yapimina olanak verir. (Sekil 19)

15
_$_$|__
) 2 N )
Albond®
/ Celik veya
Celik veya Aliminyum
Aliminyum Pim — Profil
50x50x3 U

Sekil 19. Albond Kompozit Panel’in Kaset Halinde Baglanti Detayi

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢cogaltiimasi yasaktir. Sayfa 19
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Albond® Kompozit Panel Uygulama Ornegi

Albond®-2008 Kilavuzda yer alan bilgilerin izinsiz basimi ve ¢cogaltiimasi yasaktir. Sayfa 20
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KATALOG CD INTERNET

© - Copyright - 2008 Albond Kompozit Panel

Butun haklan saklhidir.Bu kilavuz da belirtilen teknik bilgilere;teknik kilavuz
kitapcigindan,cd ve internet ortamindan ulasimi mimkiindir.izinsiz basimi ve
cogaltilmasi yasaktir.

Teknik  kilavuzda  belirtilen  detaylar  bilgi  amacldir.Bu bilgilerin
degistirilmesi,yenilenmesi Sistem Metal A.S yetkisindedir.

ALBOND
SISTEM METAL YAPI VE REKLAM MALZEMELERi SAN. VE TIC.AS.

Merkez Mah. Osmanli Cd. 224.Sok. No:5 34525 Yakuplu/istanbul-Tiirkiye
TEL: +90.212.876 27 47 FAX:+90.212.876 27 50 www.albond.com.ir
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